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ANTECEDENTES GENERALES

GALPON CON 5000 M2 PARA LA
REALIZACION DE DIVERSOS TRABAJOS
METALMECANICOS

o

AREA DE ARMADO, CORTE, SOLDADURA Y PINTURA
DE ESTRUCTURAS METALMECANICAS

Q

UBICADAS EN ALTO HOSPICIO, RUTA
A-616

mnnn-

FABRICACION DE ESTRUCTURAS, SPOOLS,
ESTANQUES, MISCELANEOS,
ENTRE OTROS

ESTANDAR Y CERTIFICACIONES DE PROCESO DE QA/QC DE ARMADO Y
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SOLDADURA



LINEAS DE NEGOCIO

Soluciones desde la necesidad

Levantamiento Terreno Ingenieria de detalles y calculo estructural

* Modelamiento en TEKLA 3D.
- Dibujantes Proyectistas y Topografia en terreno. - Desarrollo de planos de disefio y fabricacién.

- Generacion de levantamiento 3D con scanner trimble x7. - Memorias de calculo estructural y conexionado.
- Licencia de software SAP2000, Naviswork, TEKLA 3D, AutoCad.

* Fabricacion de Spools.

- Fabricacion chutes de traspaso.
Fabricacion en Acero - Fabricacidn de estructuras.

- Fabricacion de soportes estructurales.

- Fabricacion de vigas especiales.

- Fabricacion de barandas y grating.

- Fabricacion de estanques.
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TERMINAL MARITIMO PATACHE
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NUESTROS CLIENTES
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INGENIERIA & MONTAJE
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AVA MONTAJES

Desde 1950
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Procedimientos

- WPS AWS Calificados para estructuras.
WPS Asme (Tuberias).

- Calificacion de soldadores 3G, 4G y 6G para
procedimiento MIG.

QA Y QC PROCESO
DE FABRICACION

Do

Manuales

- Manual de construccion en taller.

- Manual de desarrollo de planos.

- Nomenclaturas de soldadura, perforaciones,
entre otros.

%

Inspectores

- Recepcidn y trazabilidad de materiales.

- Inspeccion Visual, TP y MT.

- Medicidn de rugosidad, espesores.

- Inspeccion UT.

- Proveedores para realizacion de dobles y
traccion de probetas para procedimientos de
soldadura.
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NUESTRAS INSTALACIONES

Area plegado, soldadura arcoy C|I|ndrado
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NUESTRAS INSTALACIONES




NUESTRAS INSTALACIONES
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Area de Corte

- Mesa de Corte CNC

TEKCUT de 2,5 mtx 12 mt.

- Rana Victor VCM-200E
- Equipos Oxicorte

L g

CUADRILLAS Y EQUIPOS
&4

L

Area de Caldereria

- Curvadora de Perfiles
AMOB CMSC 76

- 4 Estaciones de armado

- Dobladora de tubos

- Marcador Neumatico ECUT

- Plegadora CMC TALMAC
200 TON hasta espesores
de 10 mm a 3 mts.

- Cilindradora Kumla 16 mm

espesor a 2 metros lineales

N

Area de
Soldadura

- Maquina de soldar
Arco sumergido 12 mt.

- 10 Maquinas de soldar
380 V.

N

Area de
Mecanizado

- Fresadora
- Taladros Magnéticos

NG

Area de
Tratamiento
Superficial

- Compresor

- 2 Capachos

- Sala de granallado
- Sala de Pintura

D

Personal
directo

- 12 Cuadrillas

1M1
- 1 Ayudante

- 8 Soldadores (MIG y A. Sumergido)
- 2 Mec. Magq. y Htas.

- 4 Limpiadores

- 2 Operador Grua Horquilla

- 2 Operador Mesa de Corte



EQUIPOS EN MAESTRANZA

Plegadora ITALMAC Arco Sumergido



NUESTRAS ALIANZAS ESTRATEGICAS

EMFPRESA

/\ gi Principales
s UIBREREC M

- Engomado de Spools y Equipos mineros
ARENADO Y PINTURA INDUSTRIAL . .
y/o industriales.

- Aplicacion de esquemas superficiales
especiales.

- Plegados especiales en espesores sobre
20 mm.

- Red de proveedores de suministros de

MAESTRANZA CANTELE — RSALFAMETAL acero.

Fabricacion y Servicios en Acero - Red de proveedores de equipos de

@dalam W”sAcK ([j’”‘"‘ias
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NUESTRAS ALIANZAS

ESTRATEGICAS

Proceso de engomado

caucho natural




LAYOUT INSTALACIONES
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MESA DE CORTE ARMADO J—
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EXTINTORES PORT.

EXTRACCION DEE
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SEPARACION POR AREA
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ZONA SEQURA

FRENTE EMERGENCIA
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CAPACIDADES FABRICACION

LIVIANA

PROYECTADA

TON/MES

MEDIANA PESADA
B TON/MES
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PROYECTOS DE
FABRICACION
REALIZADOS
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LEVANTAMIENTO EN TERRENO

LEVANTAMIENTO NUEVA LLEGADA TK
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TRABAJOS DESARROLLADOS

VIGAS HN350 PARA PROYECTO TAGUA I




TRABAJOS DESARROLLADOS

FABRICACION REFUERZOS ESTRUCTURALES
PROYECTO TAGUA I

VIGAS HN350 PARA PROYECTO TAGUA Il




TRABAJOS DESARROLLADOS

LI

\\l i ul mm_m;m J]ﬂ

illl:llll Inlll T gl%

FABRICACION 2 BOYAS MARITIMAS TERMINAL MARITIMO PATACHE
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CAMA DE AGUA

CORTE

AR E-2 ) 1 —— W—==== PARA MESA DE

TRABAJOS
DESARROLLADOS

SOPORTES
ANTISISMICOS
GENERADORES




TRABAJOS DESARROLLADOS

REFUERZO
ESTRUCTURAL
CAMARA DE HDPE

SOPORTE DE IZAJE




TRABAJOS DESARROLLADOS
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PROCESO DE FABRICACION SPOOLS DE 12 PIEZAS PARA HOT TAP DE 16"
PULGADASCON REDUCCIONA 8
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TRABAJOS
DESARROLLADOS

Suministro de Soportes para escalerillas con ‘T‘\Tﬁ» | mmm \‘ \\ |~ “l l‘ “ I l‘l MH ‘

esquema C1 para CMDIC.

8 [ton] - 3 Semanas ejecucidn, Finalizado. “"‘ ”‘ 1L ' l‘.‘ | ;H “JI’.II“M?”I.’
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FABRICACION DE SOPORTES PARA LLLEY L HUBLIC f R
NORMALIZACION ESCALERILLAS PUERTO CMDIC YO\ E ‘
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FA B R I C ACI O N ESTRUCTURA SOPORTE BOMBAS SUMIDERO
INTERIOR

FABRICACION DE SOPORTES PARA BOMBAS SUMIDERO
INTERIOR QUINTO MOLINO CMDIC
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FABRICACION DE HERRAMIENTAS DE ACERO INOXIDABLE
PARA TOMA DE MUESTRAS CMDIC




FABRICACIONES

FABRICACION DE PLATAFORMA ENCARPE
GALPON SUSPEL
CMDIC CORDILLERA




FABRICACIONES

FABRICACIONES APOYO
ESTRUCTURAS QUINTO MOLINO
CMDIC CORDILLERA
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FABRICACIONES

FABRICACION DE YUGO

DE IZAJE PARA CMDIC PRUEBAS DE TINTAS MECANIZADOS




PINTADO DE ESTRUCTURAS

PINTADO DE SPOOLS

FABRICACIONES



iSOMOS UN GRAN EQUIPO!
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+569 62077318
+569 8293 9177

+569 4442 1962
+569 56115606
+569 7877 6179

Contactanos

Cotizaciones y consultas técnicas

v
<

- pmorales@ hintek.cl

- jtabilo@hintek.cl

- ctabilo@hintek.cl

- bcatalan@hintek.cl

- abarreda@metaltek.cl
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Huantajaya Km. 1,3
lote 2 sitio 2 #2966,
Alto Hospicio.
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